INSTYTUT SPAWALNICTWA / INSTITUTE OF WELDING

Polskie Spawalnicze Centrum Doskonatosci / The Polish Welding Centre of Excellence

OSRODEK OBStLUGI SPAWALNICTWA KRAJOWEGO / POLISH WELDING SERVICE CENTRE

! Swiadectwo Egzaminu Kwalifikacyjnego Spawacza

2 Oznaczenia: EN 1SO 9606-1 135-D/136 T BW FM5 S/P s20(5/15) D133 H-L045 ss nb
Nr dokumentu: 491792/2019/SES/IS

4 WPS - odniesienie: WPS

w

-y

wn

Nrinstrukgj.

% v
6 Nazwisko spawacza: «

7 Datainmiejsce urodzenia: . -
8 Rodzaj dokumentu toisamosci: K8 iazka Spawacza

9 Nrdokumentu toisamosci: .

10 Pracodawca:
11 Przepis/norma: PN-EN ISO 9606-1:201 7-10
12 Uzupelniajgce tlgcze ze spoing pachwinowg: tak

13 Egcanin teoretyciny: akce ptO walna

14 Zlgeze pribne Zakres kwalifikacji
15 | Procesy spawania 135-D/136 135,138 -D. G, S, P; 136
16 |Rodzaj wyrobu (blacha lub rura) T T; P
17 |Rodzaj spoiny BW BW; FW
BW FW; BW
18 |Grupy/podgrupy materialu podstawowego 10 -
19 |Grupy materialowe spoiwa FMS5 FMS5
20 |Spoiwo (oznaczenie) S/P S:S,M / P:R,P,VW,Y,Z
21 |Gaz oslonowy M21 ISO 14175 |-
22 |Materialy pomocnicze . &
23 |Rodzaj pradu i biegunowosé DC (+) =
135-D: >=3
24 |Grubosé materialu (mm) 20 136:>=3
135-D/136: >=3
25 |Grubasé spoiny (nmy 20 >=3
26 |Srednica zewnetrzna rury (nm) 133 >= 66.5
., — H-L045 PA, PC, PE, PF, PH, H-L045 (BW); PA, PB (FW)
H-L045 PA, PC, PE, PF, PH, H-L045 (BW); PA, PB (FW)
28 |Szezegdty wykonania spoiny ss nb 135-D: BW: ss nb, ss mb, bs; FW: sl, ml
ss nb 136: BW: ss nb, ss mb, bs; FW: s, ml
29 Typ badania 30 MHykonanoiakceptowano |31 Niebadano |39 Nazwisko i podpis egzaninatora:
32| Badanie wizualne s mgr inz. Mariusz Ryggligminato{ ;N ;ﬁ’mwa
33| Badanie radiograficzne v \_'.Cenc}a“jsc\_/‘é’u
34| Badanie ultradiwi¢kowe 4 Jednostka egzaninujqca: -
35| Prdba tamania 4 Instytut Spawalnictwa,
36 |Préba zginania 4 Data wydania: i;
37| Préba rozciggania zlgeza z karbem v 28.01.2019 \?‘
38| Badania makroskopowe 4 Kwalifikacja waina do:

27.01.2022

Dbajgc o ochrong Pani/Pana danych osobowych zawiadamiamy, ze klauzula informacyjna (art.13 RODO) znajduje si¢ na stronie internetowej Instytutu Spawalnictwa — http://bip.instytutspawalnictwa.pl/rodo
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English (GB)

Deutsch (D)

Frangais (F)

Welder's Qualification Test Certificate

Schweifer-Priifungsbescheinigung

Certificat de qualification de soudeur

Designation(s)

Bezeichnung(en)

Désignation(s)

Bescheinigung-Nr

Certificat No

2
3 |Certificate No.
4 |WPS — Reference

WPS — Bezug

Référence DMOS

5|WPS-No

WPS - Nr

DMOS No

Welder's name

Name des Schweifiers

Nomdu soudeur

Date and place of birth

Geburtsdatumund -ort

Date et lieu de naissance

Art der Legitimation

Méthode d'identification

6
7
8 |Method of identification
9
0

Hdentification Legitimation Nr Hdentification
10 |Enployer Arbeitsgeber Enployeur
11 |Code / Testing Standard Vorschrift / Priifnorm Code/norme d'essai

12 |Supplementary fillet weld test

Ergiinzende Kehinahtpriifung

Assemblage supplémentaire de qualification sur soudure

d'angle

—
w

Job knowledge

Fachkunde

Connaissances professionnelles

14 | Test piece, Range of qualification

Priifstiick, Geltungsbereich

Assemblage de qualification, Domaine de validité

15 | Welding process(es)

Schweifiprozess(e)

Procédé(s) de soudage

16 | Product type (plate or pipe)

Produktform (Blech oder Rohr)

Type de produit (plaque ou tube)

17| Type of weld

Nahtart

Type de soudure

18 | Parent material group(s)/subgroup(s)

Werkstoffgruppe(n)/-untergruppe(n) des Grundwerkstoffs

Groupe(s)/sous-groupes de matériaux de base

19 | Filler material group(s)

Werkstoffgruppe(n) des Schweifzusatzes

Groupe(s) de matériaux d'apport

Filler material (Designation)

Schweifzusatz (Bezeichnung)

Matériau d'apport (désignation)

21 |Shielding gas Schurzgas Gaz de protection
22 |Auxiliaries Hilfsstoffe Produits consommables auxiliaires
23 | Type of current and polarity Stromart und Polung Type de courant et polarité

24 |Material thickness (mm)

Werkstoffdicke (mm)

Epaisseur de matériau (nom)

Deposited thickness (nm)

Dicke des Schweifigutes (now)

Epaisseur déposée (nm)

26 |Outside pipe diameter (mmy) Rohraufendurchmesser (nmy Diamétre extérieur du tube (nmy
27 | Welding position Schweifiposition Position de soudage

28 | Weld details Schweifnahteinzelheiten Détails concernant le soudage
29 |Type of test Priifungsart Type de contréole ou d'essai

30 | Performed and accepted Ausgefiihrt und bestanden Effectué et accepté

31 |Not tested Nicht gepriift None vérifié

32 |Visual testing Sichtpriifung Contréle visuel

33 |Radiographic testing Durchstrahlungspriifung Contréle par radiographie

34 |Ultrasonic testing Ultraschallpriifung Contréle par ultrasons

35 | Fracture testing Bruchpriifung Essai de texture

36 |Bend test Biegepriifung Essai de pliage

37 |Notch tensile test Kerbzugpriifung Essai de traction avec entaille

Macroscopic exanination

Makroskopische Untersuchungen

Examen nacroscopique

Nanwe and signature of examiner; Exangning body;
Date of welding; Validity of qualification until

Name und Unterschrift des Priifers; Priifstelle;
Ausstellungsdatum; Giltigkeitsdauer bis

Nomet signature de l'examinateur ; Organisme d'examen ;
Date d'énission ; Validité de la qualification jusqu’ au

Revalidation for qualification by examiner or

exantining body [refer to 9.3af. Confirmation of
validity by employer/welding
coordinator/exaniner or examining body for the
vllowing 6 months [refer to 9.2]

4

<

Verlingerung der Qualifikation durch den Priifer oder die
Priifstelle (unter Bezug auf 9.3a). Bestitigung der Giiltigkeit

durch den Arbeitgeber/die Schweifaufsichtsperson/den Priifer

oder die Priifstelle fiir die folgenden 6 Monate (unter Bezug

auf9.2)

Prolongation de la qualification par I’exaninateur ou
I'organisme d’examen [voir 9.3a]. Confirmation de la
validité par 'enployeur/coordinateur en
soudage/exaninateur ou I’organisme d’examen pour les

six mois suivants [voir 9.2]

40 Praediuzenic kwalifikacji przezegzaminatora lub jednostke egzaminujgeg [zgodnie z9.3a].Po
jednostke egzaminujaca na kolejne 6 miesiecy [zgodnie z9.2]

twierdzenie kwalifikacji przezpracodawce/nadzr spawalniczy/egzaminatora lub

Data

Stanowisko lub tytul

34/ F+- 19 S

Podpis

i »-

- A

Dbajac o ochrong Pani/Pana danych osobowych zawiadamiamy, ze klauzula informacyjna (art.1

3 RODO) znajduije sie na stronie internetowej Instytutu Spawalnictwa — http://bip.instytutspawalnictwa.pl/rodo
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INSTYTUT SPAWALNICTWA / INSTITUTE OF WELDING

Polskie Spawalnicze Centrum Doskonatosci / The Polish Welding Centre of Excellence

OSRODEK OBSLUGI SPAWALNICTWA KRAJOWEGO / POLISH WELDING SERVICE CENTRE

Swiadectwo Egzaminu Kwalifikacyjnego Spawacza
2 Oznaczenia: EN 1SO 9606-1 138-D T BW FM3 M s12 D114 H-L045 ss nb

3 Nrdokumentu: 47
4 WPS - odniesienie: WPS

S Nrinstrukcji: 29/24/M

6 Nazwisko spawacza: s

s serrvrur e

7 Data i miejsce urodzenia:  « ~

8 Rodzaj dokumentu tisamosci: Ksnalka Spa\vacza

9 Nrdokumentu tozsamosci: ERRAC
L0 Pracodawca:

1L Preepis/morma: PN-EN ISO 9606-1:2017-10
12 Uzupelniajgce tlgeze ze spoing pachwinowq: tak
13 Egzamin teoretyczny: akccptowalna
14 Zlgcze probne Zakres kwalifikacji
15| Procesy spawania 138-D 138-D,G,S,P 5 135-D,G,S,P

’-—l(y Rodzaj wyrobu (blacha lub rura) T T'; P
V7 Rodsaj spoiny BW ]}W; FW
Vel Crupyipadgcapy materialu podstavowego 5 -
19\ Grupy materialowe spoiwa FM3 FMI N FMZ, FM3
20| Sponvo (oznaczenie) M 5, M
21| Gaz ostonowy MZl ISO 14175 -
22|\ Materialy pomocnicze - -
23| Rodzaj pradu i biegunowosé DC (+) -
24| Grubosé materialu (mm) 12 >=3
23\ Grubosé spoiny (mm) 12 >= 3
26| Srednica zewnetrzna rury (mm) 114 >= 57
27 Posyeja spawania II_IJ()45 PA, PC, PE, PF, P[’I, Il- L045 (BW); PA, PI; (FW)
281 8cczegdly wykonania spoiny ss nb BW: ss nb, SS mb, bS; FW: Sl, ml
29 Typ badania 30 Wykonano i akceptowano |31 Nie badano {39 Nazwisko i podpis egzaminatora:
32| Badanie wizualne V f—— mgr inz. Mariusz Rygé%(a()mmator awaczy

<

33| Badanie radiograficzne

pgwalnictwa
it

<ql 71

34| Badanie ultradiwigkowe Jednostka egzaminujgea:

<

35| Préba lamania

Instytut Spawalni

<

36

Préba zginania Data wydania:
&

25.09.2018

37| Proba rozciggania Zlgeza z karbem

I
<1 <

38| Badania makroskopowe Kwalifikacja wazna do:

24.09.2021
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English (GB)

Deutsch (D)

Francgais (F)

1| Welder's Qualification Test Certificate Schweifier-Priifungsbescheinigung Certificat de qualification de soudeur
Designation(s) Bezeichnung(en) Désignation(s)
Certificate No. Bescheinigung-Nr Certificat No

WPS - Reference

WPS — Bezug

Référence DMOS

WwrPS - No

WPS - Nr

DMOS No

Welder's name

Name des Schweiffers

Nom du soudeur

7| Date and place of birth Geburtsdatum und -ort Date et lieu de naissance
8| Method of identification Art der Legitimation Méthode d'identification
9| Identification Legitimation Nr Identification
10| Employer Arbeitsgeber Employeur
11| Code / Testing Standard Vorschrift / Priifnorm Code / norme d'essai
12| Supplementary fillet weld test Erginzende Kehlnahtpriifung Asseribliige Supplésizntaire. de yulication sue
soudure d'angle
13| Job knowledge Fachkunde Connaissances professionnelles
14 | Test piece, Range of qualification Priifstiick, Geltungsbereich Assemblage de qualification, Domaine de validité
15| Welding process(es) Schweifiprozess(e) Procédé(s) de soudage
16 | Product type (plate or pipe) Produktform (Blech oder Rohr) Type de produit (plaque ou tube)
17| Type of weld Nahtart Type de soudure
18| Parent material group(s)/subgroup(s) Werkstoffgruppe(n)/-untergruppe(n) des Grundwerkstoffs Groupe(s)/sous-groupes de matériaux de base
19| Filler material group(s) Werkstoffgruppe(n) des Schweifizusatzes Groupe(s) de matériaux d'apport
20| Filler material (Designation) Schweifzusatz (Bezeichnung) Matériau d'apport (désignation)
21| Shielding gas Schutzgas Gaz de protection
22 | Auxiliaries Hilfsstoffe Produits consommables auxiliaires
23| Type of current and polarity Stromart und Polung Type de courant et polarité
24| Material thickness (mm) Werkstoffdicke (mm) l;"puisxuur de matériau (mm)
25| Deposited thickness (mm) Dicke des Schweifigutes (mm) Epaisseur déposée (mm)
26 | Qutside pipe diameter (imm) Rohraufendurchmesser (mm) Diametre extérienr du tube (mm)
27| Welding position Schweifiposition Position de soudage
28| Weld details Schweifinahteinzelheiten Détails concernant le soudage
29| Type of test Priifungsart Type de contréle ou d'essai
30| Performed and accepted Ausgefiilrt und bestanden Effectué et accepté
31| Not tested Nicht gepriift None vérifié -
32| Visual testing Sichtpriifung Contréle visuel
33| Radiographic testing Durchstralilungspriifung Contréle par radiographie
34| Ultrasonic testing Ultraschallpriifung Contréle par ultrasons
35| Fracture testing Bruchpriifung Essai de texture
36| Bend test Biegepriifung Essai de pliage
37| Notch tensile test Kerbzugpriifung Essai de traction avec entaille
38| Macroscopic examination Makroskopische Untersuchungen Examen macroscopique
Name and signature of examiner; 3 . N Nom et signature de l'examinateur ; Organisme
39| Examining lf;(ly; D(ttc{ of weltling"; Validity of | Name und Untersclmf{ Ilf"s Pf"fe a P"_lfsm”e; (I'e.\'mnenb ; Date d'émission ; lﬁzli{li;é (I: la
qualification intil Ausstellungsdatum; Giiltigkeitsdauer bis qualification jusqu’ an
Revalidation for qualification by examiner | Verlingerung der Qualifikation durch den Priifer oder die Prolongation de la qualification par I'examinateur
or examining body [refer to 9.3a]. Priifstelle (unter Bezug auf 9.3a). Bestitigung der Giiltigheit ou Porganisme d’examen [voir 9.3af. Confirmation
40| Confirmation of validity by employer/welding | durch den Arbeitgeber/die Schweifaufsichtsperson/den Priifer |de la validité par 'employeur/coordinateur en

coordinator/examiner or examining body for
the following 6 months [refer to 9.2]

oder die Priifstelle fiir die folgenden 6 Monate (unter Bezug auf|

9.2)

soudage/examinateur ou I'organisme d’examen
pour les six mois suivants [voir 9.2

40 Przedluzenie kwalifikacji przez egzaminatora lub jednostke egzaminujgcy [zgodnie z 9.3a]. Potwierdzenie kwalifikacji przez pracodawee/nadzor
spawalniczy/egzaminatora lub jednostke egzaminujacy na kolejne 6 micsigey |zgodnie z 9.2]

Data

Podpis

Stanowisko lub tytul

25/3~19

JDH M",Wf;b\

AkenEgersund Ag




INSTYTUT SPAWALNICTWA / INSTITUTE OF WELDING

Polskie Spawalnicze Centrum Doskonatosci / The Polish Welding Centre of Excellence

OSRODEK OBSLUGI SPAWALNICTWA KRAJOWEGO / POLISH WELDING SERVICE CENTRE

Swiadectwo Egzaminu Kwalifikacyjnego Spawacza
Osnaczenia. EN 18O 9606-1 136 T BW FM3 P 512 D114 H-L045 ss nb

[

[

Nr dokumentu:

WPS - odniesienie: WPS

-

h

Nrinstrukcji:

=

Nazwisko spawacza:  a -~

~

Data i miejsce urodzenia: 1

o

Rodzaj dokumentu t0Zsamosci: — wax <epe—

9 Nr dokumentu toisamosci: 4.
10 Pracodawca:
Ll Preepis/norma: PN-EN ISO 9606-1:2017-10

9

Uzupelniajgcee tlgeze ze spoing pachwinowq: tak

13 Egzamin teoretyezny: akccptowalna

Zlgcze probne

Zakres kwalifikacji

Procesy spawania

136

136

Rodzaj wyrobu (blacha lub rura)

T

T; P

Rodzaj spoiny

BW

BW; FW

P8 Gripyspodgripy siaterialu podstawowego

S

Grupy materialowe spoiwa

FM3

FM1, FM2, FM3

Spoiwo (oznaczenie)

l)

R,P,VW,Y,Z

Gaz oslonowy

M21 ISO 14175

Materialy pomocnicze

Rodzaj pradu i biegunowosé

DC (+)

Grubosé materialu (mm)

12

1o
N

Grubosc spoiny (mn)

12

9
=N

Srednica zewnetrina rury (mm)

114

[¥}
~

Pozycja spawania

H-L045

PA, PC, PE, PF, PH, H-L045 (BW); PA, PB (FW)

9
o€

Szcezegoly wykonania spoiny

ss nb

BW: ss nb, ss mb, bs; FW: sl, ml

29 Typ badania

30 Wykonano i akceptowano |31 Nie badano |39 Nazwisko i podpis egzaminatora:

32| Badanie wizualne

v

mgr inz. Mariusz Ryczko

33| Badanie radiograficzne

<

34| Badanie ultradiwi¢kowe

<7
g
z

Jednostka egzaminujgca:

35| Proba lamania

<

mgr
Instytut Spawalnictwa

36

Proba zginania

<171

Data wydania:

37\ Proba rozciggania tlgcza z karbem

<

25.09.2018

38| Badania makroskopowe

BRI

<

Kwalifikacja waina do:

24.09.2021
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English (GB)

Deutsch (D)

Frangais (F)

1| Welder's Qualification Test Certificate Schweifer-Priifungsbescheinigung Certificat de qualification de soudeur
2| Designation(s) Bezeichnung(en) Désignation(s)
3| Certificate No. Bescheinigung-Nr Certificat No
4| WPS - Reference wpPS — Bewng Référence DMOS
5| WPS - No WrS - Nr DMOS No
G| Welder's name Name des Schweiffers Nom du soudeur
7| Date and place of birth Geburtsdatum und -ort Date et lieu de naissance
8| Method of identification Art der Legitimation Méthode d'identification
9| Identification Legitimation Nr Identification
10{ Employer Arbeitsgeber Employeur

Code / Testing Standard

Vorschrift / Priifnorm

Code / norme d'essai

Supplementary fillet weld test

Erginzende Kehlnahtpriifung

Assemblage supplémentaire de qualification sur
soudure d'angle

13

Job knowledge

Fachkunde

Connaissances professionnelles

14

Test piece, Range of qualification

Priifstiick, Geltungsbereich

Assemblage de qualification, Domaine de validité

15

Welding process(es)

Schweifiprozess(e)

Procédé(s) de souduge

16

Product type (plate or pipe)

Produktform (Blech oder Roltr)

Type de produit (plaque ou tube)

17

Type of weld

Naltart

Type de soudure

18

Parent material group(s)/subgroup(s)

Werkstoffgruppe(n)/-untergruppe(n) des Grundwerkstoffs

Groupe(s)/sous-groupes de matériaux de base

19| Filler material group(s) Werkstoffgruppe(n) des Schweifizusatzes Groupe(s) de matériaux d'apport
20| Filler material (Designation) Schweifizusatz (Bezeichnung) Matériau d'apport (désignation)

21 |Shielding gas Schutzgas Gaz de protection

22 |Auxiliaries Hilfsstoffe Produits consommables auxiliaires
23| Type of current and polarity Stromart und Polung Type de courant et polarité

24| Material thickness (mm) Werkstoffdicke (mm) Epui.\'seur de matériau (mm)

o
n

Deposited thickness (mm)

Dicke des Schweifigutes (mm)

Epaisseur déposée (mm)

26 | Qutside pipe diameter (mm) Rohraufiendurchmesser (mm) Diametre extérieur du tube (mmy)
27| Welding position Schweifiposition Position de soudage
28| Weld details Schweifinahteinizelheiten Détails concernant le soudage
29| Type of test Priifungsart Type de contréle ou d'essai
30| Perfermed and accepted Ausgefiihrt und bestanden Effectué et accepté
31| Not tested Nicht gepriift None vérifié
32| Visual testing Sichtpriifung Contréle visuel
33| Radiographic testing Durchstrahlungspriifung Contréle par radiographie
34| Ultrasonic testing Ultraschallpriifung Contréle par ultrasons
35| Fracture testing Bruchpriifung Essai de texture
36| Bend test Biegepriifung Essai de pliage
37| Notch tensile test Kerbzugpriifung Essai de traction avec entaille
38| Macroscopic examination Makroskopische Untersuchungen Examen macroscopique
Name and signature of examiner; . Nom et signature de l'examinateur ; Organisme
. & / L L. Name und Unterschrift des Priifers; Priifstelle; , ° Bt iR Pl
39| Examining body; Date of welding; Validity of o . d'examen ; Date d'émission ; Validité de la
. ; i Ausstellungsdatum; Giiltigkeitsdauer bis . 5 :
qualification until qualification jusqu " au
Revalidation for qualification by examiner Verlingerung der Qualifikation durch den Priifer oder die Prolongation de la qualification par I'examinateur
or examining body [refer to 9.3a]. Priifstelle (unter Bezug auf 9.3a). Bestitigung der Giiltigkeit ou l'organisme d’examen [voir 9.3a]. Confirmation
40| Confirmation of validity by employer/welding | durch den Arbeitgeber/die Schweifaufsichtsperson/den Priifer |de la validité par 'employeur/coordinateur en

coordinator/examiner or examining body for
the following 6 months [refer to 9.2]

oder die Priifstelle fiir die folgenden 6 Monate (unter Bezug auf
9.2)

soudage/examinateur ou I'organisme d’examen
pour les six mois suivants [voir 9.2/

40 Przedluzenic kwalifikacji przez egzaminatora lub jednostke egzaminujacg [zgodnie z 9.3a). Potwierdzenie kwalifikacji przez pracodawce/nadzér
spawalniczy/egzaminatora lub jednostke egzaminujgca na kolejne 6 miesigcy [zgodnie z 9.2|

Data

Podpis z

Stanowisko lub tytul

L2 N\

v T IA “TING] Al W I

P
r
i
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